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VERZAHNCENTER
@ 8 CNC Achsen

@ Max. Modul 1.5 mm

@ Max. Bearbeitungslange 90 mm

® Max. Durchmesser 60 mm
® Arbeitsvorgang Schnecken im Power Skiving

Technische Daten

Max. Werkstickdurchmesser 60 mm*

Max. Werksticklange, zwischen Aufnahmen gespannt 100 mm
Max. Bearbeitungslange, zwischen Aufnahmen gespannt 50 mm**
Max. Werkstlicklange, in Spannzange und Gegenspitze gespannt 200 mm
Max. Bearbeitungslange, in Spannzange und Gegenspitze gespannt 90 mm**
Maximalmodul 1.5 mm

Max. Durchmesser des Frasers 38 mm

Max. Breite des Frasers 50 mm (2x25 mm)
Neigungswinkel des Frasers (automatisch) +/- 30°

Max. Drehzahl der spindelen 12’000 min-1***
Masse (Tiefe x Breite x Hohe) 1'180x1'660x2’589 mm
Leergewicht 1'505 kg

*Je nach geforderte Qualitét und Einrichtparameter. | ** Abhangig vom Aufspannwerkzeug. *** Option.

CNC-Steuerung

Die Affolter Steuerung kann bis 12 Achsen mit Hochgeschwindigkeit interpolieren (DHI — Direct
Hardware Interpolation) Mit lnrem TFT 12" farbigen Touchscreen ist die Programmierung ist
einfach und Benutzerfreundlich. Es ist mdglich ein Werkstatt Maschinen Netzwerk zu installie-
ren und die Programme auf einem PC zu sichern.

Automatisierung und optionen
AF110°ks angebot diverse Automatisierungs-Ldsungen sind verfiigbar um jeder Anwendung
gerecht zu werden - von der flexiblen Kleinserien-Produktion bis zur Grosserien-Produktion
mit 24 Stunden Autonomie:
- AF45 und AF71 Lader mit Optionen wie einen Vibrationswendelforderer,
Magazin oder Forderband.
- Modulare Schneid Ol Zufiihrung.
- Optionen: externer Spanefdrder mit Spanefiltrierung,
Spanzangen System, Trocken - =
Verzahnung, Skiving
und Schnecken
im Power Skiving
Verfahren.
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