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CENTRE DE TAILLAGE £
@ 8 axes CNC

@ Module max. 1.5 mm

@ Longueur d’'usinage max. 90 mm

@ Diametre piéces max. 60 mm
# Mode de taillage Power Skiving vis sans fin

Caractéristiques techniques
Diameétre de la piéce max.

60 mm*

Longueur piece max. avec serrage de la piéce entre tasseaux 100 mm
Longueur d’'usinage max. avec serrage de la piéce entre tasseaux 50 mm**
Longueur piece max. avec serrage de la piéce en pince et contre-pointe 200 mm
Longueur d’'usinage max. avec serrage de la piéce en pince et contre-pointe 90 mm**
Module max. (selon la matiére et le procédé) 1.5 mm*

Diamétre max. de la fraise par génération 38 mm

Longueur max. de la fraise 50 mm (2x25 mm)
Angle d’inclinaison de la fraise automatique +/- 30°

Rotation max. des broches 12’000 min-1***
Encombrement (Longueur x profondeur x hauteur) 1'180x1'660x2’589 mm
Poids a vide 1'800 kg

* En fonction de la mise en train et de la qualité requise. | ** En fonction de I'outillage de serrage. | *** En option.

Commande numeérique CNC

La commande numérique Affolter peut contrdler jusqu’a 12 axes avec une interpolation haute
vitesse DHI (Direct Hardware Interpolation). La programmation est simple et conviviale avec
son écran tactile TFT 12", couleur. Il y a la possibilité de mise en réseau d’atelier des
machines et de charger les programmes sur PC.

Automation et option
L'AF110Pvs offre diverses solutions d’automatisation destinées a tout type d’application, allant
de la production flexible en petites séries jusqu’a la production en grande série avec 12
a 24h d’autonomie :
- Chargeurs spécifiques avec options, bol vibreur, magasin ou convoyeur.
- Unité d’arrosage modulaire, liquide de coupe, bac d'arrosage.
- Options : évacuation de copeaux externe avec filtration,
serrage en pince, taillage a sec, skiving, ébavurage
et Power Skiving de vis sans fin. , -
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