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Die Affolter Steuerung kann bis 12 Achsen mit 
Hochgeschwindigkeit interpolieren (DHI – Direct Hardware 
Interpolation) Mit Ihrem TFT 12’’ farbigen Touchscreen ist 
die Programmierung ist einfach und Benutzerfreundlich. 
Es ist möglich ein Werkstatt Maschinen Netzwerk zu ins-
tallieren und die Programme auf einem PC zu sichern.

CNC-Steuerung

Die neue Technologie: Im Gegen-
satz zur Schneckenverzahnung, bei der 
sich der Wälzfräser schneller dreht als das 
Werkstück, haben die Experten von Affolter bei die-
sem Verfahren den Prozess umgekehrt. Das Werkstück 
dreht sich mit bis zu 12 000 U/Min. extrem schnell, während 
sich der Fräser viel langsamer dreht. Mit dieser Wälzschältechnologie kön-
nen wir Präzisionsschnecken in nur 6 Sekunden fertigen. Bei der Schnecken-
verzahnung hingegen werden für jedes Teil 25 Sekunden benötigt. Anders 
gesagt, mit dieser Hochgeschwindigkeitstechnologie zur Schneckenfertigung 
können Hersteller ihre Effizienz um das Vierfache steigern.

Schnecken im Power Skiving

Verkaufsnetz
Schweiz | Affolter Technologies SA
China | Affolter China Co., Ltd

Deutschland | D&M GMBH
Vereinigtes Königreich | 3A Technologies SA
Italien | Utimac
Schweden | Hintze Maskin

Osteuropa | Alfl eth Engineering AG 
USA | Rotec Tools 
Japan | YKT Corporation
Taiwan | Corremax International

Korea | LB Tech Inc. 
Indien | GT Engineering
Türkei | Güney Mühendislik
Brasilien | Vison Máquinas e equip.
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und vieles mehr ...

Die GEAR Line-Maschinen bieten zahlreiche 
Automatisierungs-Lösungen sind verfügbar um jeder 
Anwendung gerecht zu werden - von der flexiblen 
Kleinserien-Produktion bis zur Grosserien-Produktion mit 
24 Stunden Autonomie:
- Spezifische Lader mit Optionen wie einen 
Vibrationswendelförderer, Magazin oder Förderband.
- Modulare Schneid Öl Zuführung. 
- Optionen: externer Späneförder mit Spänefiltrierung, 
Spanzangen System, Trocken Verzahnung, Skiving 
und Schnecken im Power Skiving Verfahren.

Automatisierung und optionen
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*Je nach geforderte Qualität und Einrichtparameter. | ** Abhängig vom Aufspannwerkzeug. *** Optionen.

Technische Daten
Max. Werkstückdurchmesser ______________________________________ 60 mm*
Max. Werkstücklänge, zwischen Aufnahmen gespannt __________________ 100 mm  
Max. Bearbeitungslänge, zwischen Aufnahmen gespannt ________________ 50 mm**
Max. Werkstücklänge, in Spannzange und Gegenspitze gespannt _________ 200 mm
Max. Bearbeitungslänge, in Spannzange und Gegenspitze gespannt _______ 90 mm**
Maximalmodul __________________________________________________ 1.5 mm
Max. Durchmesser des Fräsers ____________________________________ 38 mm
Max. Breite des Fräsers __________________________________________ 50 mm (2x25 mm)
Neigungswinkel des Fräsers (automatisch) ___________________________ +/- 30°
Max. Drehzahl der spindelen ______________________________________ 12’000 min-1***

8 CNC Achsen
Max. Modul 1.5 mm
Max. Bearbeitungslänge 90 mm
Max. Durchmesser 60 mm
Arbeitsvorgang Schnecken im Power Skiving
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www.affoltergroup.ch


