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© VERZAHNUNGSMASCHINE -~ .
® 8 CNC Achsen ‘
# Max. Modul 1.0 mm

@ Max. Durchmesser 40 mm
B Max. Bearbeitungslsnge 50 mm

Technische Daten

Max. Werkstick Durchmesser 40 mm
Max. Bearbeitungslange 125 mm
Max. Werkstick Lange 50 mm
Max. Modul (abhdngig von Material und Anzahl der Durchgénge) 1,0 mm

Max. Durchmesser des Frésers 50 mm

Max. Lénge des Frasers 80 mm

Neigungswinkel des Frésers +/-30°
Max. Drehzahl der Fraserspindel 16'000 min-1

Max. Drehzahl der C-C-Spindeln 5'000 min-1
Masse (Tiefe x Breite x Hohe) 850x1'050x1'810 mm
Leergewicht 990 kg

CNC-Steuerung

Die numerische Steuerung AFFOLTER Pegasus CNC verfugt Gber einen leistungsstarken Industrie-
PC BECKHOFF mit hoher Rechenleistung und garantiert extrem schnelle Steuerungs- und
Interpolationszyklen. Sie steuert alle Achsen der Maschine sowie eine Vielzahl von Peripheriegeraten
fur die verschiedenen Optionen und Automatisierungen. Die Programmierung ist dank des 19-Zoll-
TFT-Farb-Touchscreens einfach und benutzerfreundlich. Unter anderem ist es méglich, die Maschinen
in der Werkstatt zu vernetzen und Programme auf einen PC zu laden.

Automatisierung und optionen

Fir die AFFOLTER AF140O sind diverse Automatisierungs-Losungen verfigbar,

um jeder Anwendung gerecht zu werden - von der flexiblen Kleinserien-
Produktion bis zur Grosserien-Produktion mit 12 bis 24 Stunden Automatik Betrieb?

- Spezifische Lader mit Optionen, Industrieroboter, Vibrationswendelforderer,
Magazin oder Forderband.
- KihImitteleinheit, Kihlschmierstoff, Kihimittelbehalter.
- Optionen: Entgraten, Spannzangen, Skiving,
Werkstuckorientierung und Werkstickprasenzkontrolle.

www.affoltergroup.ch  v1.0]05.2025



