Steuerungstechnik

CNC-Technik auch furs Auge

Affolter Electronique SA entwickelt und produziert Elektronik und Mechanik

fiir Maschinen. Anfangs zur Modernisierung des Maschinenparks der

Mutterfirma Pignons Affolter entwickelt, fanden CNC-Steuerungen und

Motorspindeln rasch externe Anwendungen.

RAYMOND GRAF

Die Entwicklung der Affolter-
Steuerung begann mit der Moder-
nisierung des Maschinenparks der
Pignon Affolter SA, die Réderwerke
fiir die Uhrenindustrie herstellt. Da
die Maschinen bis dahin ohne
CNC-Technik auskamen, hatten
auch die spezialisierten Mechani-
ker keinerlei CNC-Kenntnisse.
Daher wurde eine Bedienober-
fliche in Klartext und mit intuitiver
Manipulation kreiert. Obschon die
Steuerungen heute fiir ein viel brei-
teres Anwendungsspektrum ent-
wickelt sind, ist die Einfachheit be-
ziiglich Handhabung beibehalten
worden. Auch die Installation ist
sehr einfach, die Steuerung kann
durch einfaches Parametrieren an
jede Maschine angepasst werden.
Bei der neuen Steuerung LESTE 4
geht die Firma Affolter weiter: im
Lieferumfang ist eine CD-ROM
enthalten, mit allen notigen Tools
zur Inbetriebnahme und zur Hand-
habung der Steuerung. Dabei spielt

auch die Internet-Seite von Affolter
eine grosse Rolle: Jede Steuerung
kann unter www.affelec.ch identifi-
ziert werden, um ein Software-
Update, zusitzliche Software oder
Dokumentation zu laden.

Kompakt und stabil

Die Hardware-Entwicklungsab-
teilung bei Affolter setzt alles daran,
die Produkte moglichst kompakt
zu konstruieren. Dabei werden in-
tegrierte Schaltungen entwickelt,
die den grossten Teil der Logistik
auf kleinstem Raum unterbringen.
Eine komplette 10-Achsen-Steue-
rung, samt 32 Ein- und Ausgdngen,
Grafikverarbeitung und allen néti-
gen Schnittstellen ist auf einem ein-
zigen Board untergebracht. Weiter
hat Affolter eine komplette 4-
Achsen-Steuerung entwickelt, die
kaum grosser als eine Zigaretten-
schachtel ist.

Die Steuerungen werden entwe-
der iiber ein Control-Panel oder
iiber einen PC programmiert und
bedient. Dabei kann es sich um
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einen fest eingebauten Indstrial-PC
handeln oder um einen gewohnli-
chen Desktop oder Laptop, die Kom-
munikation erfolgt tiber RS232
oder Ethernet. Die Leistungsanfor-
derungen an den PC sind gering, da
die Steuerung das Programm auf
autonome Weise abarbeitet und
nicht auf den PC angewiesen ist.
Der PC wird lediglich zum Einrich-
ten, als Programm-Editor und zur
Uberwachung des Programm- und
Produktionsablaufes benotigt und
kann ohne Produktionsunterbruch
von der Steuerung getrennt und
wieder angeschlossen werden.
Affolter bietet eine komplette Win-
dows-kompatible Bedienoberfliche
samt Sourcecode, sodass eine per-
sonalisierte Bedienoberfliche ein-
fach und schnell erstellt werden
kann, entweder von Affolter oder
vom Kunden selbst.

Hardware-Interpolation

Die Spezialitit der Affolter-
Steuerung liegt darin, das der Posi-
tions- und Interpolations-Regel-
kreis der Achsen durch eine eigens
dazu entwickelte integrierte Schal-
tung geschlossen wird. Positionie-
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AGIL 8-10: 10-Achsen-CNC-Steuerung
mit 32 Ein- und Ausgéngen, 2 Mikro-

prozessoren, 2 Interpolations-1Cs und
Schnittstellen, alles auf einem Board.

Das Control-Panel HMI 52-VGA wird an
der diesjahrigen EMO in Mailand pra-
sentiert. Eine Komponente, die nicht
nur technisch, sondern auch «visuell»
auf dem neusten Stand ist.

ren und Interpolieren bendétigen
somit keine rechenintensive CPU-
Verarbeitung, was sich positiv auf
Entwicklungsaufwand, Preis und
Leistungsfahigkeit auswirkt. Durch
Kombination von bis zu 8 solcher
ICs lassen sich bis zu 32 Achsen
interpolieren. Durch die sehr ho-
hen Verarbeitungsgeschwindigkei-

Affolter Electronique SA
Grand-Rue 74

2735 Malleray
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ten der Hardware werden in Zyk-
luszeit von 125 ns alle 32 Achsen
verarbeitet.

LESTE 4

Mit der LESTE 4 lanciert die Fir-
ma Affolter eine neue Reihe von
CNC-Steuerungen, die an der dies-
jahrigen EMO in Milano prisen-
tiert wird. Die Steuerung vereint
Leistungsfihigkeit und Einfachheit
beziiglich Inbetriebnahme und
Handhabung. Mit 4 interpolierba-
ren Achsen, 16 digitalen Ein- und
Ausgingen, 4 analogen Ein- und
Ausgingen, 3 CAN-Bus, Ethernet
10/100, 2-RS232-Schnittstellen und
4-RS-485-Schnittstellen verfiigt die
LESTE 4 tber gentigend Attribute,
um einer Mehrheit der Applikatio-
nen gerecht zu werden; eine erwei-
terte 8-Achsen-Steuerung der glei-
chen Reihe ist in Entwicklung.
Bedient wird die Steuerung iiber
ein Control-Panel oder iiber einen
PC. Im Lieferumfang enthalten ist
eine CD-ROM mit allen nétigen
Tools zur Inbetriebnahme und zur
Handhabung der Steuerung, alles
in anwenderfreundlicher Dialog-
Form.

Industrial Design

Fiir die Firma Affolter ist Design
kein Fremdwort, sondern Bestand-
teil jeder Entwicklung. So wurde
die neue Generation von Steuerun-
gen nicht nur technisch, sondern
auch visuell auf den modernsten
Stand gebracht. Obschon die Steue-
rung — in einem Schaltschrank
untergebracht — nicht direkt sicht-
bar ist, wird die Identitit der Firma
im Design des Produktes wider-
spiegelt. Beim Control-Panel, wel-
ches oft im Mittelpunkt der Ma-
schine steht, ist dies noch akzentu-
ierter. Dabei setzt Affolter alles dar-
an, eine durchgingige Linie zu ha-
ben, die sich abhebt. =

Raymond Graf, Verkauf und Marketing
Affolter Electronique SA
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CNC-Langdrehzenter

CITIZENC16

Dieses kompakie, einfache und schnelle Drehzenter besitzt
bis zu elf gesteuerte Achsen fiir die Komplettbearbeitung mit
bis zu 22 Werkzeugen. Komplexe Werkstiicke knnen gleich-
zeitig mit Drehwerkzeugen, angetriebenen Werkzeugen auf
zwei Spindeln bearbeitet werden. Das «Full Servo System»
senki zudem die Haupt- und Nebenzeiten. Bringen Sie uns
Ihre Drehteile und wir zeigen lhnen, warum sich die Anschaf-
fung eines CITIZEN C16-VIl mit neuen gesteuerten Achsen
oder eines C16-IX mit elf gesteverten Achsen lohnt.
Uberzeugen Sie sich selbst!
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