EMO 2005

Firmen und Produkte
auf der EMO Hannover 2005

Affolter Technologies SA, 2735 Malleray

www.affelec.ch Halle 13, Stand B74
Das an der diesjahrigen EMO Hannover
prdsentierte CNC-Verzahnzentrum

«Gear AF100» ist mehr als eine Verzah-
nungsmaschine. Mit acht simultan in-
terpolierten CNC-Achsen kann die
AF100 mit Drehzahlen bis 15000 1/min
gerade, schrdg, konisch und bombiert
verzahnen, dies im Abwadlzfras- sowie
im Teilverfahren.

Zusétzlich bietet diese Maschine die
Moglichkeit, den Fraskopf um 90° zu
neigen. Auf diese Weise kdnnen zusdtz-
lich zum Abwilzfrasen Teile aller Art
bearbeitet werden, wie zum Beispiel das
Frasen von Medizinalschrauben und
Dentalwerkzeugen. Zum Laden und Ent-
I~den sind diverse Automatisierungssys-

Je verfligbar, vom kompakten Affol-
ter AF20-Lader bis zum Roboter. Die
Motorspindeln sind hochdynamisch
und beschleunigen in 0,3 Sekunden auf
15000 1/min, was der Bearbeitungszeit
zugute kommt.

Die CNC-Steuerung wurde speziell fir
diese Anwendungen entwickelt. Dank
Parameter-Maske und Klartext-Program-
mierung in APD (Affolter Plaintext Dia-
log) ist das Programmieren sehr einfach
gestaltet, so dass der Benutzer keinerlei
CNC-Kenntnisse bendotigt. Mehrere Ma-
schinen konnen in einem Netzwerk
von einem zentralen PC aus verwaltet
werden. Fiir Software-Updates sorgt die
PC-Software Commaff, welche auf ein-
fachste Weise die Maschine identifiziert
und vom Affolter-Server die zur Ver-
fiigung stehenden Updates und Do-
kumente zum Downloaden bereitstellt.
Das Spannen des Werkstticks ist durch

ein patentiertes System der Werksttick-
aufnahme mit flexibler Fiihrung opti-
miert. Mit diesem SPEV wird das Spiel
sowie die Unrundheit herkdmmlicher
Federpinolen-Systeme eliminiert.

Alesa AG, 5707 Seengen
www.alesa.ch Halle 5, Stand B21
Wiederum rechtzeitig zur EMO 2005
hat Alesa ihr Programm an Wendeplat-
ten-Frasern erweitert. Der diesjdhrige
Schritt bringt neu einschraubbare Fra-
ser in den Durchmessern 16, 20 und 25
mm mit Rechteckplatten AO 10 und
Durchmessern 12, 16 und 20 mm mit
Rundplatten RD 06, 08 und 10 mm.
Auch diese neuen Frdser verfligen
uiber die bereits bekannte und bewahr-
te, sehr positive «Alesa-Schneidengeo-
metrie». Sie zeichnet sich auch durch
die extrem scharfen Schneidkanten,
welche geringe Schnittdriicke, vibrati-
onsfreies Arbeiten und feine Oberfla-
chen garantieren — und dies erst noch bei
vergleichsweise hohen Schnittwerten.

-

Mit dieser Programmerweiterung
stosst der Schweizer Werkzeughersteller
noch weiter in die Bearbeitung im
Werkzeug- und Formenbau vor. Insbe-
sondere die Fraser mit den runden Plat-
ten sind fiir das Formen und Kopieren
geeignet. Die HM-Platten sind mit den
bewdhrten Hartstoff-Schichten TiN,
TiAIN, TiAIN-X und AICrN, die recht-
eckigen HSS-E-Platten mit TiN- und
TiAIN-Schichten ab Lager verfiigbar.
Diese grosse Auswahl erlaubt die Wahl
der optimal auf den zu bearbeitenden
Werkstoff ausgelegte Schneidplatte.

Becker Diamantwerkzeuge GmbH,
D-82178 Puchheim

CH-Vertretung: Utilis AG, 8555 Miillheim
www.utilis.com Halle 4, Stand B30
Die Firma Becker Diamantwerkzeuge
GmbH, in der Schweiz durch Utilis ver-
treten, wartet zur diesjdhrigen EMO mit

zwei Neuentwicklungen auf: Einmalig
und nur bei Becker erhiltlich sind
PcBN-Werkzeuge mit einem PcBN-Vo-
lumenanteil von 95%. Der hohe PcBN-
Gehalt sowie eine speziell entwickelte
Bindematrix bewirken bei allen nicht
gehdrteten Materialien wie Sinterme-
tall, Guss, Titan und Inconel eine 30-50-
prozentige Erh6hung von Standzeit und
Schnittgeschwindigkeit sowie eine bes-
sere Masskonstanz. Zusidtzlich erweitert
sich das Anwendungsspektrum der Werk-
zeuge auf besonders harte und zédhe
Werkstoffe wie zum Beispiel Stellite 20.

Ein weiteres Novum von Becker Dia-
mantwerkzeuge ist die Ausfithrung von
Schneidplatten im Sandwich-Aufbau:
Die Trdgerscheiben aus Hartmetall wer-
den Kkiinftig doppelseitig mit PcBN
belegt, was eine zweifache Bestiickung
des Werkzeuges mit PcBN-Schneid-
ecken ermoglicht. Der Preisvorteil ge-
geniiber einer herkdmmlichen Schneid-
platte liegt bei 30 %.

Behringer GmbH, D-74912 Kirchardt
CH-Vertretung:

Prolwa GmbH, 8342 Wernetshausen
www.prolwa.ch Halle 26, Stand 25
Mit der neuen HBPS513A bietet Behrin-
ger nun auch im 500-mm-Sadgebereich
das passende Bandsidgemodell. Der
Schnittbereich der Neuen in der Bau-
reihe liegt in Rundmaterial bei 510 mm
und in Flachmaterial bei 500 x 500
mm, bei Schnittgeschwindigkeiten von
19 bis 130 m/min. Mit dem frequenzge-
regelten Sageantrieb setzt der Hersteller
auf modernste Antriebstechnik. Die Ku-
gelrollspindel fiir den Materialnach-
schub zeichnet sich durch hohe Prézi-
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