Usinage CNC

Machine de taillage

Affolter développe et fabrique des machines depuis plus de
dix ans. Jusqu'a présent, la majeure partie de cette produc-
tion était destinée a l'agrandissement du parc de machines de
l'entreprise soeur Affolter Pignons SA. Depuis peu et en com-
plément des commandes CNC et des moteurbroches, pro-
duits présents sur le marché depuis de nombreuses années,
Affolter a l'intention de se profiler également en tant que
constructeur de machines avec deux nouvelles séries de
machines.

Le centre de taillage présenté a la foire EMO de Hanovre est
bien plus qu'une simple machine a tailler les engrenages.
Avec ses huit axes interpolés simultanément, I'AF100 est ca-
pable de réaliser des dentures droites, hélicoidales, coniques
et bombées a des vitesses allant jusqu'a 15'000 min-1, que ce
soit par génération ou par division. Par ailleurs, la broche
porte-fraise de cette machine est inclinable a 90°. Elle permet
ainsi d'usiner, en plus du taillage par génération, toutes sortes
de pieces comme par exemple le fraisage de vis médicales et
d'outils dentaires. Différents systémes d'automatisation sont
disponibles pour le chargement et le déchargement, en allant
du chargeur compact AF20 jusqu'aux robots. Les moteur-
broches sont extrémement dynamiques et accélerent jusqu'a
15'000 min-1 en 0,3 seconde, pour des temps d'usinage en-
core plus rapides.

La commande CNC a été spécialement développée pour ces
applications. Grace aux masques de parameétres et a la pro-
grammation en texte clair dans le langage APD (Affolter Plain-
text Dialog) la programmation est devenue particuliérement
simple, ne nécessitant pas de connaissances en CNC. Plu-
sieurs machines peuvent étre gérées en réseau d'atelier a
partir d'un PC central par le logiciel Wingesat. Les mises a
jour du logiciel sont prises en charge par le logiciel PC Com-
maff, qui identifie la machine de la plus simple des maniéres
et prépare les actualisations et documents téléchargeables
depuis le serveur.

Le serrage des piéces est optimisé par un systéme breveté
de serrage a guidage flexible. Le systeme SPEV supprime le
jeu ainsi que les faux-ronds propres aux systémes conven-
tionnels de pinole a ressort.

Gréace au savoir-faire dans le domaine des produits hi-tech,
aux moteurbroches de haute précision et a grande vitesse et
aux batis en polymere, combiné avec 15 années d'expérience
dans le développement de commandes CNC, ces machines
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répondent aux exigences les plus élevées du marché. Le dé-
veloppement des composants mécaniques et électroniques
dans la méme maison permet une maitrise totale des tech-
nologies mises en oeuvre et offre la possibilité d'obtenir des
solutions d'une seule source.

CNC-Bearbeitung

Verzahnzentrum

Seit mehr als 10 Jahren entwickelt und baut Affolter Maschi-
nen. Bisher war der grésste Teil dieser Produktion zur Erwei-
terung des Maschinenparks der Schwestergesellschaft Affol-
ter Pignons SA bestimmt. Zusétzlich zu den Produkten
CNC-Steuerung und Motorspindel, welche bereits seit meh-
reren Jahren auf dem Markt sind, will sich Affolter mit zwei
neuen Maschinenreihen ebenfalls als Maschinenhersteller
profilieren.

Das an der diesjahrigen EMO Hannover prasentierte Ver-
zahnzentrum ist mehr als eine Verzahnungsmaschine. Mit
8 simultan interpolierten CNC-Achsen kann die AF100 mit
Drehzahlen bis 15'000 min~1 gerade, schrag, konisch u—"
bombiert Verzahnen, dies im Abwalzfras- sowie im Teilve
fahren. Zusatzlich bietet diese Maschine die Mdglichkeit, den
Fraskopf um 90° zu neigen. Auf diese Weise kénnen zusétz-
lich zum Abwalzfrasen Teile aller Art bearbeit werden, wie
zum Beispiel das Frasen von Medizinalschrauben und Den-
talwerkzeugen. Zum Laden und Entladen sind diverse Auto-
matisierungssysteme verfigbar, vom kompakten AF20-Lader
bis zum Roboter. Die Motorspindeln sind hochdynamisch und
beschleunigen in 0.3 Sekunden auf 15'000 min~1, was der
Bearbeitungszeit zugute kommt.

Die CNC-Steuerung wurde speziell fir diese Anwendungen
entwickelt. Dank Parameter-Maske und Klartext-Program-
mierung in APD (Affolter Plaintext Dialog) ist das Program-
mieren einfach gestaltet, so dass der Benutzer keinerlei CNC-
Kenntnisse bendtigt. Mehrere Maschinen kénnen in einem
Netzwerk von einem zentralen PC aus verwaltet werden. Fur
Software-Updates sorgt die PC-Software Commaff, welche
auf einfachste Weise die Maschine identifiziert und vom
Affolter-Server die zur Verfligung stehenden Updates und
Dokumente zum Downloaden bereitstellt.

Das spannen des Werkstiicks ist durch ein patentiertes Sy-
stem der Werkstlickaufnahme mit flexibler Flihrung optimiert.
Mit diesem SPEV wird das Spiel sowie die Unrundh
herkdmmlicher Federpinolen-Systeme eliminiert.

Dank des Know-hows im Bereich von Hightech-Produkten wie
hochprazisen und hochtourigen Motorspindeln und Maschi-
nengestellen aus Polymeren sowie aufgrund der 15-j&hrigen
Erfahrung in der Entwicklung von CNC-Steuerungen gentigen
diese Maschinen auf dem Markt héchsten Ansprichen. Die
Entwicklung der mechanischen und elektronischen Maschi-
nenkomponenten im eigenen Hause bietet daruber hinaus
Gewabhr fur eine absolute Beherrschung der angewendeten
Technologien und eine Komplettlésung aus einer Hand.

CNC Machining

Gear-cutting centre

Affolter have developed and built machines for more than 10
years. Formerly the major part of this production was intended
for the expansion of the machine plant of the sister company
Affolter Pignons SA. In addition to CNC controls and motor
spindles which have already been on the market for several
years, Affolter also intend to make their name as machine
constructors with two new machine series.
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The gear-cutting centre presented at this year’s EMO at Ha-
nover is more than a gear-cutting machine. With 8 simulta-
neously interpolated CNC axes, the AF100 can cut straight,
helical, tapered and convex teeth using both the hobbing and
dividing process, at speeds up to 15,000 rpm. The machine
also has the facility to incline the milling head through 90°. In
this way, all kinds of parts can be machined in addition to hob-
bing, for instance, cutting screws for medical appliances and
dental tools. A wide range of automation systems is available
for loading and unloading: from the compact AF20 loader to
the robot. The high-dynamic motor spindles accelerate up to
15,000 rpm in 0.3 seconds, to the benefit of the machining
time.

The CNC control was specially developed for these applica-
tions. Thanks to parameter mask and plaintext dialog pro-
gramming in APD (Affolter Plaintext Dialog), programming is
very simply configured and operators require no CNC know-
ledge. Several machines can be managed in a network from
a central PC. Software updates are taken care of by the Com-
maff PC software which identifies the machine in a very
simple way and prepares available updates and documents
for downloading from the server.

Workpiece clamping is optimised by a patented workholder
system with flexible guidance. The play and out-of-roundness
associated with traditional spring sleeve systems are elimina-
ted with this SPEV.

Thanks to the know-how in the sphere of hightech products,
such as high-precision and high-speed motor spindles and
machine frames made from polymers, and based on 15 years’
experience in the development of CNC controls, these ma-
chines satisfy the highest demands of the market. The in-
house development of mechanical and electronic machine
components offers an absolute mastery of the applied tech-
nologies and a complete solution under one roof.
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Grand-Rue 76 - CH-2735 Malleray
© +41 (0)32 491 70 00 - Fax +41 (0)32 491 70 05
email: info@affelec.ch
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Décolletage

<avitailleur de barres
courtes novatevur

Un des leaders mondiaux des ravitailleurs de barres, la so-
ciété LNS, basée a Orvin (Suisse), s’appréte a frapper un
grand coup en présentant son nouveau Quick Load Servo
65 a l'occasion de 'EMO a Hanovre.

Ce fabricant suisse disposera d’un stand d’une surface de
quelque 200 m2 pour accueillir et conseiller les intéressés et
clients. Pour I'occasion, I'entreprise présentera un nouvel ap-
pareil qui va sans aucun doute retenir toute I'attention des
professionnels: le Quick Load Servo 65, bénéficiant du pré-
cieux savoir-faire acquis par I'entreprise depuis sa naissance
en 1973.

Confort opérationnel
Jouissant des qualités qui ont fait de son grand frere le Quick
Load Servo lll un best-seller sans précédent (plus de 10'000
emplaires vendus), le Quick Load Servo 65 étoffe 'offre de
1 entreprise en répondant a de nouveaux besoins. Ainsi, le
Quick Load Servo lll, présenté en 1997 a 'lEMO de Hanovre,
dispose désormais
d’un allié pour affron-
ter un marché sans
cesse plus concurren-
tiel.
Reprenant le concept
éprouvé, le nouveau
dispositif a été spécia-
lement adapté pour
satisfaire des applica-
tions standard. Fidele
aux qualités qui ont
bati la renommée de
LNS, il a été pensé
pour privilégier une
simplicité d’utilisation
sans pour autant sacrifier au confort opérationnel. Doté ainsi
d’'une commande intuitive, la mise en train et le changement
de barres s’effectuent en un temps record. |l suffira simple-
ment a 'utilisateur d’enregistrer le diameétre du profil et la lon-
gueur de la piéce pour que le ravitailleur gére le travail. Quant
au positionnement de la barre, il est piloté par I'incontournable
servo-moteur qui assure, grace a sa precision, un position-
nement parfait. Congu pour accueillir des barres courtes d’'une
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longueur comprise entre 100 et 1300 mm et d’'un diameétre va-
riant entre 6 et 65 mm, le Quick Load Servo 65 porte sa ca-
pacité de chargement a 600 mm. Et pour faciliter encore le
déroulement des opérations, I'appareil dispose d’'une rampe
de chargement réglable en inclinaison, ainsi que d’'un loge-
ment adéquat pour y stocker les tubes de réduction.

Le futur est amorcé

Ce nouveau concentré technologique sera commercialisé dés
le mois d’octobre. Tout comme pour les autres produits LNS,
le Quick Load Servo 65 sera épaulé par toute une palette de
services personnalisés. Ainsi, un réseau de techniciens spé-
cialisés demeure constamment a pied d’ceuvre afin que
chaque client dispose d’un ravitailleur parfaitement adapté a
ses besoins. Et pour que rien ne soit laissé au hasard, ces
techniciens se chargent de I'installation des machines et dis-
pensent une formation aux futurs utilisateurs. C’est a ce prix
que LNS parvient & maximiser la productivité de ses clients.

Consacrant plus de 6 % de son chiffre d’affaires en R et D,
LNS prouve que sa capacité et sa volonté d’'innover portent
leurs fruits dans le domaine de la machine-outil. Et en paral-
lele de cette progression, le nombre de collaborateurs du
Groupe LNS est passé a plus de 540, chiffre qui traduit une
hausse de 25%. Preuve que la technologie et 'homme reste
indissociable dans le succes d’une entreprise restée familiale.

Drehteile-Industrie

Kurzstangen-Lader
mit Technologie

LNS, das Unternehmen mit Sitz in Orvin (Schweiz) und ein
Weltmarktfihrer im Bereich Stangenzufuhrvorrichtungen, be-
reitet sich mit der Prdsentation eines neuen Produkts auf der
EMO in Hannover auf einen grossen Schlag vor.

LNS verfugt Gber einen Stand von etwa 200 m2, um Interes-
senten und Kunden zu empfangen und zu beraten. Fir dieses
Jahr hat LNS eine besondere Uberraschung bereit und wird
die Messe zum Anlass nehmen, eine neue Anlage vorzustel-
len, die zweifellos die Aufmerksamkeit der Fachwelt auf sich
ziehen wird: Das Kurzstangenlademagazin Quick Load Servo
65. Es profitiert von dem wertvollen Know-how, das sich das
Unternehmen seit seiner Griindung im Jahre 1973 erworben
und seitdem immer mehr ausgebaut hat.
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