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Zahnchen zeigen

Bisher produzierte Affolter Technolo-
gies aus Malleray/Schweiz Maschinen
groBtenteils fiir die Schwestergesell-
schaft Affolter Pignons. Zusétzlich zur
Fertigung von CNC-Steuerungen und
Motorspindeln will sich Affolter Tech-
nologies mit zwei neuen Maschinen-
reihen auch als Maschinenhersteller
profilieren. Das auf der EMO in Han-
nover prasentierte Verzahnzentrum
»AF100¢ ist mehr als eine Verzah-
nungsmaschine. Mit acht simultan
interpolierenden  CNC-Achsen kann
die AF100 mit Drehzahlen bis 15 000
min'" gerade, schrdg, konisch und
bombiert verzahnen, und dies zudem
im Abwalzfrds- sowie im Teilverfah-
ren. AuBerdem bietet die Maschine

N

die Moglichkeit, den Fraskopf um 90°
zu neigen. Auf diese Weise konnen
zusatzlich zum Abwaélzfrasen Teile
aller Art gefrast werden, beispiels-
weise Schrauben fir die Medizin-
oder die Dentaltechnik. Zum Be- und
Entladen sind diverse Automati-

sierungssysteme  verfligbar,  bei-
spielsweise der kompakte Lader
»AF20< oder ein Roboter. Die Motor-
spindeln beschleunigen in 0,3 s auf
15 000 min"!, was der Bearbeitungs-
zeit zugute kommt. Die CNC-Steue-
rung wurde speziell fiir das Verzahnen
entwickelt. Dank der Parameter-
Maske und Klartext-Programmierung
in >APD« (Affolter Plaintext Dialog) ist
das Programmieren den Herstelleran-
gaben zufolge sehr einfach. Das
Spannen des Werksticks ist durch ein
besonderes System der Werkstiick-
aufnahme mit flexibler Fihrung
gelost. Dadurch sollen sowohl das

Spiel als auch die Unrundheit her-
kémmlicher Federpinolen-Systeme eli-
miniert werden.

Affolter Technologies SA
CH-2735 Malleray

Tel. +41/32/4 91 70 00
Fax +41/32/4 91 70 05
www.affelec.ch

Schnittiger Diamant

Der Schweizer Spezialist fiir Mikro-
werkzeuge, Dixi Polytool aus Le Locle,
hat seine Palette an Werkzeugen fiir
die Mikrobearbeitung um  diamant-
bestiickte Mikrofréser erweitert. Die
Werkzeugfamilie >DIXI 2031¢ umfasst
Schaftfrdser mit Schneiden aus mono-
kristallinem Diamant. Die kleinsten
standardmaBig lieferbaren Werkzeu-
ge haben einen Durch-
messer von 0,1 mm. Die
Schneiden sind parallel
gearbeitet und er-
mdglichen somit das
Frasen von recht-
winkligen Strukturen.
Je nach Schneidendurchmes-
ser betragen die Nutzlangen zwi-
schen 1 und 2 xD. Einsatzbereiche
sind das Herstellen von Mikrostruktu-
ren in NE-Werkstoffen und Kunststof-
fen. Ein wesentlicher Vorteil der Dia-
mantfréser gegentiber herkdmm-
lichen Hartmetallwerkzeugen liegt in
der deutlichen Reduzierung der Grat-
bildung, im Erreichen besserer Ober-
flachengiiten sowie in  hoheren
Schnittgeschwindigkeiten. Besonders

bei der Herstellung von Werksticken
mit hohen Mikrostrukturanteilen fihrt
die hohere Schnittgeschwindigkeit zu
einer deutlichen Reduzierung der
Bearbeitungszeit.

Dixi Polytool S.A.
CH-2400 Le Locle
Tel. +41/32/9 33 54 44
Fax +41/32/9 31 89 16

www.dixi.com

Leuchtendes Beispiel

Mit dem neuen Laser »MonoDisk-
515-MP< bietet ELS aus GroB-Biebe-
rau eine mit konventioneller Techno-
logie unerreichbare Dauerstrichleis-

tung von 50 W im griinen Spektralbe-
reich. Der Laser hat ein streng gauss-
formiges Strahlprofil (M2 < 1,1) und
[asst sich daher auf wenige pm Fleck-
groBe fokussieren. Der diodenge-
pumpte Festkorperlaser basiert auf
der Scheibenlasertechnologie. Durch
die hohe Leistung im griinen Wellen-
langenbereich erdffnen sich in der
Materialbearbeitung neue Anwen-
dungsmaglichkeiten, speziell bei der
Bearbeitung von Bunt- und Edelme-
tallen. Der Laser wird mit 100 bis 240 V
Wechselstrom und 50 beziehungs-
weise 60 Hz betrieben. Er arbeitet mit
einem Umlaufkihler und benétigt
keine weiteren Versorgungen.

ELS Elektronik Laser System
GmbH, 64401 GroB-Bieberau
Tel. 0 61 62/80 90

Fax 0 61 62/8 09-1 00
www.els.de

Réntgeninspektion
vom Feinsten

Auf der Productronica 2005 in Min-
chen stellt Phoenix X-Ray, Wunstorf,
als Weltpremiere das neue hochauf-
l6sende RGntgeninspektionssystem
»microme|x< vor. In dem System sind
nach Herstellerangaben samtliche
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Ausstattungsmerkmale ~ fiir  eine
umfassende Baugruppeninspektion
vereint. So verfiigt der microme]x (iber
eine extragroBe Durchlichtfldche von
20 Zoll x 24 Zoll, eine hochprazise
Manipulationseinheit mit 360° Rota-
tionsachse und das >ovhme¢-Modul fiir
Schrégdurchstrahlung bis 70° bei
gleich bleibender VergrBerung. Der
besondere Kundennutzen liegt in der
Kombination dieser Merkmale. Der
Anwender kann somit auch bei haufi-
ger Benutzung mit gemischter Besti-
ckung, beispielsweise um eine BGA-
Létstelle unter einem beliebigen,
stufenlos einstellbaren Winkel, rund-
herum fahren. Auf diese Weise kann
im  Echtzeit-Rontgenbild  beispiels-
weise die Pad-Anbindung untersucht
werden. Eine weitere Eigenschaft des
micromelx ist seine Vorbereitung zum
Anschluss eines Handhabungsgerates
zum automatischen Be- und Entladen
der Priflinge in der Produktion. In Ver-
bindung mit der neuen Priifsoftware
»XE2< ist somit eine vollautomatische
Untersuchung und Beurteilung von
BGAs, CGAs, QFPs, THTs und anderen
Bauteilen mdglich. Auf diese Weise

lassen sich Priifvorgénge zuverldssig
und zeitoptimiert wiederholen. Eine
Schnittstelle fir den Import fir CAD-
Daten erméglicht dabei die Bertick-
sichtigung des origindren Leiterplat-
ten-Layouts. Um fehlerhaft geldtete
Bauteile zuverldssig und schnell auf-
zufinden und auszutauschen, konnen
die Priifprotokolle wiederum mit dem
Reparatur-Programm >quality|review«
an eine Rework-Station Ubertragen
werden. Mit dem SPC-Modul (Statisti-
cal Process Control) kénnen die Priif-
daten zusatzlich statistisch ausgewer-
tet und somit Fertigungsprozesse
optimiert werden.
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