Verzahnmaschinen

1 Vielseitigkeit sieht Hersteller Affolter
quasi als DNA seiner AF160. Ein Beleg da-
fiir ist ihre Fahigkeit zum immer gefragter
werdenden Power Skiving von Innen-
verzahnungen, wie es hier zu sehen ist

© Affolter Group

Hoch flexibel Zahn um Zahn

Eine maximale Vielseitigkeit war das Ziel bei der Konzeption der Verzahnmaschine AF160

von Affolter. Erreicht wurde es mit acht Achsen, einer cleveren Automation sowie einem
Schnellwechselsystem, mit dem man innerhalb von 30 min die Konfiguration &ndern kann.

von einer Fertigungsaufgabe auf eine andere umstel-

len zu konnen, ist zu einem entscheidenden Faktor
geworden, um im Markt der Produktionstechnik bestehen zu
kénnen. Das gilt auch und vielleicht ganz besonders fiir den
Sektor der Verzahntechnik. Und so bestand das Ziel bei der

D ie Fahigkeit, Betriebsmittel in moglichst kurzer Zeit

2 Zu einem wesentlichen Teil liegt die Vielseitigkeit der Verzahn-
maschine AF160 in ihren acht voneinander unabhangig agierenden
Achsen begriindet © Affolter Group

Entwicklung der Verzahnmaschine AF160 darin, eine maxi-
male Vielseitigkeit zu erreichen. Hersteller ist das Schweizer
Familienunternehmen Affolter Group, ein weltweiter Tech-
nologiefiihrer in der Hochprizisions-Verzahnung. Vincent
Affolter, Geschéftsfithrer der Affolter Group, erklart: ,Die
AF160 wurde fiir Hochprézisionshersteller entwickelt, die
Flexibilitat und Effizienz benétigen. Mit ihren acht Achsen,
ausgefeilten Automatisierungslosungen und einem innovati-
ven Schnellwechselsystem bietet die Maschine genau das.”
Mit dem optionalen Quick-Change-System konnen
Maschinenbediener innerhalb von nur 30 min von einer
Konfiguration zur nichsten wechseln. In Konfiguration I sind
sowohl die C-Achse als auch die C-Hauptachse mit angetrie-
benen Spindeln ausgestattet. Dieser Aufbau fiihrt zu einer
gesteigerten Schnittqualitit, mehr Drehmoment und mehr
Steifigkeit. Diese Anordnung bietet der A-Achse einen
Schwenkbereich von +50°. ,Konfiguration 1 ist ideal fiir
die Fertigung von Stirn-, Schrig-, Kegel- und Kronenverzah-
nungen®, erldutert Vincent Affolter.

Der Teilelader befdhigt die AF160,

ganztdgig autonom zu arbeiten

Mit einem Reitstock auf Achse C und einer Spindel auf C
prime — Konfiguration IT — erhilt der Bediener noch mehr
Flexibilitiit. Die A-Achse kann sich dann von -50° bis +115°
bewegen, was das Schneckenfrisen erméglicht. Diese Kon-
figuration ist auch fiir alle oben genannten Getriebetypen
verwendbar. In Konfiguration ITI bleibt die C-Achse leer,
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3 Verschiedene Konfigurationen fiir diverse Prozesse - hier die

Konfiguration |, die sich besonders zur Herstellung von Auien-
verzahnungen eignet © Affolter Group

und die C-Hauptachse ist mit einer angetriebenen Spindel
ausgestattet. Vincent Affolter: ,,Diese Konfiguration ist fiir
das Power Skiving, das Wilzschalen von Innenverzahnungen,
ausgelegt. Auch die Fertigung von Kronenrédern ist moglich.“
Der Teilelader AF72 wurde speziell fiir die AF160 ent-
wickelt. Mit seinem Doppelgreifersystem zum parallelen Be-
und Entladen und einem Teleskoparm konnen je nach Volu-
men, Produkt und Anwendung verschiedene Konfigurationen
fiir ein einfaches und effizientes Beladen der Teile gewdhlt
werden. Die AF72 ldsst sich mit bis zu fiinf Zufiihrschienen
ausstatten, was es erméglicht, mehr Teile vorzuladen und
die Werkzeugmaschine bei richtiger Konfiguration lénger als
24 Stunden autonom arbeiten zu lassen. Vincent Affolter:
»Der Teleskoparm sorgt dafiir, dass der Arbeitsbereich in der
Maschine frei bleibt. Der Arm fihrt nach dem Laden der Teile
zuriick, sodass der Bediener wihrend der Bearbeitung eine
freie Sicht auf die Prozesse hat.“

Die technischen Parameter

orientieren sich an der Praxis

Die Verzahnmaschine AF160 ist fiir jede Anwendung konfigu-
rierbar. Zu den Optionen fiir das Wilzfrdsen gehoren das
Skiving durch Sensorerkennung, die Integration des Entgrat-
prozesses in die Zahnradproduktion durch Hinzufiigen der
AF54-Entgrateinheit sowie die Teileorientierung und die
Teile-Anwesenheitskontrolle. Verschiedene Spannsysteme,
anpassbare Kiihlmittelsysteme und Spéneforderer sorgen

fiir zusétzliche Vielseitigkeit.

‘Benutzerfreundlichkeit ist Trumpf*, heiBt es beim Schwei-
zer Hersteller. Deshalb erméglicht die moderne digitale CNC
‘Pegasus’ eine extrem schnelle Regelung und integriert IoT.
,Die intuitive Pegasus steuert alle Werkzeugmaschinenachsen
sowie eine Vielzahl von Peripheriegeriten fiir verschiedene
Optionen und Automatisierungen®, betont Geschiftsfiihrer
Affolter. Die Programmierung auf einem 19“-Touchscreen
beschreibt er als einfach, intuitiv und benutzerfreundlich. Die
Daten konnen in der Cloud geteilt werden; das verbessert den
Kundendienst und die vorbeugende Wartung und minimiert
in der Folge die Ausfallzeiten. Software-Updates lassen sich
aus der Ferne erledigen.

WB Werkstatt+ Betrieb 4/2023 www.werkstatt-betrieb.de

VERZAHNEN

4 In Konfiguration Il, die hier zu sehen ist, konnen Schnecken-
gewinde produziert werden. Konfiguration lll ist pradestiniert fiir
die Herstellung von Innengewinden © Affolter Group

Im Folgenden sind die charakteristischen Eigenschaften
der Verzahnmaschine noch einmal zusammengefasst:
# 8-Achsen-CNC;
» maximaler Modul 2,00 m/12,7 DP;
» maximale Schnittlange 110 bis 180 mm, 4,33 bis 7,08 in.;
= groBter Teiledurchmesser 60 mm fiir Modul 2;
= Achsabstand B und C-C* 65 mm (mit einem Achsabstand
von 65 mm kann die AF160 grundsétzlich ein Modul 1
auf einem Werkstiick mit 100 mm Durchmesser und einem
Wilzfriser mit 24 mm Durchmesser erreichen);
# Spindelrotation B 9000 min™;
» Spindelrotation C—C* 9000 min™;
= Abmessung (Linge x Breite x Hohe) 1500 x
2010 x 2650 mm sowie
® Gewicht 2700 kg/5952 Ib.
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